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Respecter une procédure de
d'utilisation des outils mis a di

travail garantissant un résultat en respectant les regles de sécurité et
sposition.

Réaliser de maniere collaborative, le prototype d’un objet pour valider une solution.

Remargque : le processus de réalisation d'une maquette n'est pas identique a celui de l'objet réel.

Associer I'aspect et la structure d’'un composant a un procédé de réalisation
L'aspect d'une construction nous indique les procédes de construction utilisés.

Dans notre exemple, nous retiendrons les procédés suivants :

pour l'ossat
- par moulag

- par empilage de blocs pour la magonnerie,
- par assemblage d'éléments préfabriqués apportés sur le chantier

ure bois,
e pour les linteaux.

Participer a la réalisation de la maquette d’un objet technique

Pour travailler a 14 éléves sur cette maquette, nous avons di faire la liste des opérations a réaliser et
voir comment se les répartir dans le temps

Justifier des antériorités des opérations de fabrication ou d’assemblage

en atefier,

. |Opération

Coniraler les dimensions

Pasar la charpants

¢ [Pessembler les murs en
beis avec la magonnerie

Mantar las briguas
jusgu’au linteau
Implanter la maisan sur
| tarradn

Monter les dernéers rangs
de brigues

Assoembler le mur bols

Assembler les pibces de
1 |la eharparte : farmes,
panne faitiére

1 Decouper les pléces de
laisis

"..':'_.;_:_..:"_—L\
-1

Pour fabriquer ou assembler les différents éléments d’un
objet, il faut faire la liste chronologique des différentes
opérations.
Cette chronologie peut étre présentée sous forme de liste,
tableau, organigramme ou planning.
L'organigramme ci-contre, indique que l'opération F doit étre
faite :

- apres l'opération D,

. avant l'opération A,

- en méme temps que les opérations J, G et |

Situer son action sur un planning de réalisation d’un objet technique

Ce planning permet de se repérer dans le temps, V4 d'heure par Vs d'heure.
C'est une prévision avant de commencer, puis dessous est indiqué le temps réellement passeé.

Nous pouvons aussi y lire 'ordre chronologique des opérations.
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Réaliser de maniere collaborative, le prototype d’un objet pour valider une solution.

Proposer un contréle pour la réalisation future (piéces, assemblage

Les contrdles courants lors des opérations
Tout au long de la fabrication, jusqu'au produit fini, il faut réaliser les contrdles suivants :

Les métres S,
w rubans ou -

Le niveau a bulle pour pliants pour e

I'horizontalité, appelée niveau. les dimensions. ﬁ
s

Le fil a plomb pour la verticalité
appelée aplomb

Les cordeaux,  tracer
ou a tendre, pour aligner.

L'équerre de macon
pour la perpendicularité.

M Laser rotatif pour

3 le tragage, l'alignement,
1 la mise a niveau
{ et "aplomb.

1 Le télémetre laser,
utilisé pour mesurer
les dimensions,
peut calculer

les surfaces.

Les nouveaux outils qui peuvent remplacer les outils
de contrdle traditionnels utilisent le plus souvent
le laser.

Procédure de travail

La procédure permet de réaliser une exemple : Gamme de fabrication de la charpente
tache préCise sans se tromper Elle se Pieces découpés dans des barres de Samba 15x5x1000
2 Al ' Ordre|Groupe Nom Nombre [I,m'lgueurf Barre N® T:racer " Fait
décline sous la forme d'un document Numéro Caler
o . N 0 |Charpente Panne faitiére 2 228 6 Tracer
preCISant tOUteS Ies etapes a I |Charpente Entrait 2 190 6 Tracer
respecter 2 |Charpente Arbalétrier 1 116 i Caler
' Nombre de morceaux =| 5 [Longueur restante = 43
Les procédures sont couramment |~ e
utilisées dans les activités ou I'on doit | 4 _|Charpente Arbalétrier 3 6 | 7 [Caler
ff d . | . / d 5 |Charpente Entrait retroussé 3 85 7 Caler
e eCtuer es manlpu atlons et Ou aes Nombre de moreeaux = 8 Longueur restante = 9
experimentations. : _
6 |Charpente Entrait retroussé 1 85 Fin3 |Caler
z A~ z z 7 |Charpente Joue ferme pignon 2 62 Fin 3 Caler 4
La procedure pelJt etre representee Nombre de morceaux = 3 Longueur restante = 56 4

sous différentes formes: tableau,
liste, algorithme, organigramme, carte
mentale ...

Coller a lendroit des traits rouges
Des petits bouts de scotch double face
de lemde bongueur

1 Suiv T ion
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Fiche de poste et de sécurité

Dans la réalité il y a de multiples danger : chutes d'outils, blessures, intoxications, etc.
Les parties du corps les plus exposées sont : la téte, les mains et les pieds.
La loi rend obligatoire les équipements. Par exemple, quelques pictogrammes utilisés :

0000 ®Oe0006

' = La fiche de poste permet d'utiliser une machine
FICHE‘DE POSTE @ % ou un outil en toute sécurité.
SCIE A ONGLET _ g %

Elle donne la procédure a suivre pour une
DECOUPE DE BOISOUPVC __ utilisation sans danger.

Matériel :
= Scie a onglet : Sert b couper une pece

; Elle définie les consignes de sécurité pour
‘M‘ s lutilisateur.

Mode Opératoire : Les pictogrammes aident a focaliser I'utilisateur
sur les risques majeurs.

1. Tracer la piéce 3 couperen ;
= positionnant 'extrémité de la barre sur la longueur souhaitée
= tragant er le trait de coupe en suivant le bout du réglet

2. Caler le morceau d couper :

- Mettre la cale 119 pour découper un morceau d'une longueur
de 119 mm

PLIEUSE OPERATEUR

A®OOO

RISQUES DE BRULURE

. Pousser la barre contre la cale et la tenir fermement

. Couper le morceau sans appuyer sur la lame de la scie

. Contréler la piéce coupée avec le réglet

Mow e ow

. Iébavure avec la cale & poncer

Consignes de Sécurité :

» Mettre des gants de protection

INTERVENEZ SEUL SUR CETTE MACHINE

Les cheveux doivent étre attachés
UTILISEZ LES PROTECTEURS
Pas de viterments flattants

Un seul apérateur sur le poste

PORTEZ VOS EQUIPEMENTS INDIVIDUELS (E.P.L)

Ne pas mettre les doigts sous la lame

Y Y Y Y Y

FAITES LES BONS GESTES

Caler et bloguer la piéce & couper

Auto Contréle :

ws EN CAS D'ACCIDENT, PREVENEZ LE CHEF D'ATELIER

= Vérifier la longueur du morceaw coupé & Faide de la fiche de contrdle r:\,-\_-. . D..;..y g

Ranger et Nettoyer le poste de travail.

Dans notre cas, le ciment & base de farine de mais n'est pas toxique. Seule la Scie peut tailler un doigt. Il
est donc conseillé de porter des gants et d'étre attentif.
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